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Si || C Mn P S Mg (pm)
%) 3.49 0.07 0.02 | 0.010 | 0.034 56.5
" i) 3.54 0.06 | 0.021 | 0.010 | 0.032 13.8
%) 3.44 0.09 | 0.019 | 0.006 | 0.034 44.9
*3 i) 3.45 0.05 | 0.020 | 0.012 | 0.027 9.6
%) 3.39 0.19 | 0.103 | 0.010 | 0.03 46.2
3.0 2] 3.53 0.18 | 0.118 | 0.010 | 0.032 7.8
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